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1. Wprowadzenie

1.1. Symbole

Przed uzyciem generatora Sonic Blaster przeczytaj niniejszg instrukcje obstugi, aby zapoznaé sie z urzadzeniem. Zapewni to
bezpieczng i poprawng obstuge.

Znak ostrzezenia elektrycznego wskazujgcy na wazng informacje zwigzang z obecnoscig zagrozenia, ktére
moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym.

Znak ostrzezenia, wskazujacy na wazng informacje zwigzang z zagrozeniem,
ktore mogtoby spowodowac uszkodzenie lub niewtasciwe dziatanie urzgdzenia.
[ ]

l Znak informacyjny, wskazujacy na wyjasnienie istotnych cech i parametréw urzadzenia.

1.2. Bezpieczenstwo

Nalezy przestrzegac krajowych i branzowych przepiséw bezpieczenstwa podczas montazu i eksploatacji.

Podczas pracy generatora, niektére jego czesci moga znajdowac sie pod niebezpiecznym dla cztowieka
napieciem. Niewtasciwe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie urzadzenia, moze stwarzaé

if zagrozenie dla oséb obstugujgcych, jak réwniez grozi uszkodzeniem generatora.

W przypadku niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania generatora uzytkownik
ponosi petng odpowiedzialnosc¢ za zaistniate zagrozenie bezpieczenstwa jak i powstate uszkodzenia.

Eksploatacja uszkodzonego urzadzenia moze skutkowac niewtasciwym dziataniem zabezpieczanego
obiektu co moze prowadzi¢ do zagrozenia zycia lub zdrowia

Whtasciwa i bezawaryjna praca urzadzenia wymaga odpowiedniego: transportu, przechowywania,
— montazu, instalowania i uruchomienia, jak réwniez prawidtowej obstugi, konserwacji i serwisu

Montaz i obstuga urzadzenia moze by¢ wykonywana jedynie przez odpowiednio przeszkolony
personel.

C € Urzadzenie spetnia ogélne warunki bezpieczenstwa eksploatacji, posiada oznakowanie CE.

Niniejszego urzqdzenia nie wolno usuwac wraz ze zwyktymi odpadami domowymi.
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2. Informacje ogodlne

Generatory SONIC BLASTER Plus typu: SBP520, SBP320, SBP220, SBP230, SBP240 przeznaczone sg do pracy w
Srodowisku przemystowym jako element sktadowy maszyny do realizacji technologii ultradzwiekowych.

Generatory Sonic Blaster Plus posiadajg nastepujgce cechy funkcjonalne:

- Interfejs uzytkownika z wyswietlaczem graficznym;

- Kontrola dostepu uzytkownikéw: operator, administrator, serwis;

- Edycja wartosci parametréw technologicznych takich, jak: moc czynna zgrzewania, czas zgrze-
wania, amplituda sygnatu wyjsciowego;

- Pomiar i wizualizacja parametrow procesu technologicznego w trakcie realizacji cyklu zgrzewa-
nia;

- 20 niezaleznych programéw zgrzewania;

- Realizacja funkcji zabezpieczeniowych stopnia mocy;

- Realizacja funkcji zabezpieczeniowych zespotu drgajacego;

- Edycja nastaw funkcji zabezpieczeniowych;

- Synchronizacja z zewnetrznym sterownikiem procesu technologicznego za pomocq interfejsu
dwustanowego;

- Mozliwos¢ komunikacji ze sterownikiem PLC za pomocq protokotu MODBUS RTU.

Rys.1. Widok generatora Sonic Blaster Plus

® Zaleca sie konsultacje z producentem odnosnie mozliwosci wykorzystania generatora w konkretnej maszynie
l realizujgcej technologie ultradZzwiekowa.

Generator SONIC BLASTER Plus przedstawiony na rys. 1 wykorzystuje cyfrowo sterowany przeksztattnik energii, sktadajacy sie z
prostownika oraz falownika, ktéry generuje na wyjsciu sygnat napieciowy o regulowanej amplitudzie i regulowanej czestotliwosci.
W celu stabilizacji mocy czynnej pobieranej przez obcigzenie zastosowano nadazng regulacje amplitudy i czestotliwosci sygnatu
wyjsciowego.

Generator SONIC BLASTER Plus posiada duze mozliwosci konfiguracyjne dzieki zastosowaniu w nim systemu programow zgrzewania.
W urzadzeniu dostepne jest 20 programodw zgrzewania, ktdrych nastawy decydujg o przebiegu procesu zgrzewania.
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Urzadzenie spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady Europejskiej:

Dyrektywa Opis

w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do
2014/35/UE udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych
granicach napiecia.

w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do

2014/30/UE
130/ kompatybilnosci elektromagnetycznej.
W sprawie stosowanie niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym
2011/65/UE . p . y p y ] prze yczny
i elektronicznym
Norma Opis

Wymagania bezpieczeristwa elektrycznych przyrzagddéw pomiarowych, automatyki i urzadzen
PN-EN 601010-1:2011 | ) ceanta bezpieczenstwa elextrycznych przyrzdow p y yKiturzadz
laboratoryjnych. Wymagania ogdlne.

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) Cze$¢ 6-2: Normy ogdlne. Odpornosé

PN-EN 61000-6-2:2008 , )
w Srodowiskach przemystowych.

Urzadzenia przemystowe, naukowe i medyczne. Charakterystyki zaburzen o czestotliwosci
PN-EN 55011:2016-05 . . . . .
radiowej. Poziomy dopuszczalne i metody pomiaru.

Dokumentacja techniczna oceny wyrobdw elektrycznych i elektronicznych z uwzglednieniem
PN-EN 50581:2013-03 . . . - .
ograniczenia stosowania substancji niebezpiecznych

CE Urzadzenie spetnia ogdlne warunki bezpieczenstwa eksploatacji, posiada oznakowanie CE

3. Sposab instalacji

Generator SONIC BLASTER Plus moze by¢ zainstalowany w pomieszczeniach zamknietych, odpowiadajgcych ogéinym warunkom
dotyczacych budynkéw oraz eksploatowany w normalnych warunkach mikroklimatu srodowiska pracy (temperatury efektywne
0+452C, wilgotnos$¢ wzgledna < 75% przy temp. 202C).

Urzadzenie nie moze by¢ zainstalowane w pomieszczeniach o oddziatywaniu zragcym, duzym zapyleniu oraz w strefach zagrozonych
wybuchem. Urzadzenie powinno by¢ zainstalowane w pomieszczeniu posiadajgcym sprawng instalacje wentylacyjna.

Generator ultradzwiekowy powinien by¢ ustawiony w sposéb umozliwiajacy doptyw powietrza do otwordéw wentylacyjnych.

3.1. Dotaczenie do sieci energetycznej

Dotgczenie generatora SONIC BLASTER Plus do sieci energetycznej nalezy wykonywaé przy uzyciu przewodu zasilajacego
dotgczonego do generatora. W przypadku koniecznosci wymiany przewodu, nalezy stosowac fabryczne przewody zakonczone
wtykiem IEC C19 o przekroju zyt co najmniej 1.5mm?2. Na zyczenie klienta, mozliwe jest dostarczenie przewoddw zasilajgcych o
dtugosci 2m, 3m lub 5m.

A { Nalezy zapewni¢ wiasciwe okablowanie gniazda zasilajacego generator, co przedstawiono na rysunku 2.

N

Rys. 2. Zalecane okablowanie gniazda zasilajgcego.

>
7
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A

3.2.

W wypadku koniecznosci przedtuzenia potaczenia zasilajacego nalezy stosowac przewdd 3-zytowy o
przekroju zyty nie mniejszym niz 1.5mm2 (2.5mm?2 dla SBP520) oraz gniazdka i wtyczki sieciowe wyposazone
w bolec uziemiajacy, przeznaczone do pracy z prgdami nie mniejszymi niz 16A (32A dla SBP520).

Potaczenie z uktadem drgajgacym

Potgczenie generatora SONIC BLASTER Plus z uktadem drgajgcym powinno by¢ wykonane wytacznie przy uzyciu fabrycznego kabla
potaczeniowego wysokiego napiecia, zwanego kablem WN, dostarczanego w komplecie. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek przerébki
kabla WN lub jego ztacz. Dtugos¢ kabla WN nalezy wyspecyfikowaé przy sktadaniu zamdwienia. Jezeli kabel WN dotgczony do
generatora ulegnie uszkodzeniu lub jego dtugos¢ okaze sie nieodpowiednia dla danego zastosowania nalezy zwrdci¢ sie do
producenta o dostarczenie nowego kabla WN, co realizowane jest za dodatkowga optata.

/N

3.3.

Kabel WN, tgczacy generator z uktadem drgajacym, zakonczony jest wtyczkg wysokonapieciowa typu
FFB.1S.405.CTACA47 firmy LEMO przeznaczong do wspotpracy z gniazdem typu LEMO ERA.1S.405.CTL. Uktad
drgajacy musi by¢ wyposazony fabrycznie w gniazdo tego typu. Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek
przerdbek gniazda oraz stosowania przewoddw posredniczacych.

Dotaczenie linii sterujacych karty wejsé-wyjs¢ SBE1

Generator SONIC BLASTER Plus wyposazony jest w karte wejs¢-wyjs¢ SBE1. Karta wejsé-wyjs¢ jest modutem rozszerzajgcym
mozliwosci generatora ultradzwiekowego Sonic Blaster Plus. Karta posiada ztgcze wej$¢-wyjs¢ dwustanowych DB15F, ztgcze wejsé-
wyj$¢ analogowych DBIF, ztgcze RJ45 RS485 MODBUS RTU oraz ztgcze RJ45 LAN/ETHERNET.

3.3.1. Wejscia-wyjscia analogowe

12V A
Q J1
SETAMPLITUDE A IN1 L[5
6
A IN2 2 o 0
OUTPOWER A OUTI 7 o
A IN3 3 o
A OUT2 8 o
A IN4 4 o
A OUT3 9
5 O
>
GNDA DB9F

Rys. 3. Schemat ztgcza DBIF

Tab. 1. Opis sygnatéw na ztgczu wejsc-wyjsé analogowych.

Nazwa | Nr styku Typ sygnatu Wydajnos¢ pradowa | Znaczenie sygnatu
sygnatu | ztacza DB9 /pobor pradu

A_IN1 1 Wejscie liniowe 0-10V <0.5mA Nastawa amplitudy zadanej
A_IN2 2 Wejscie liniowe 0-10V <0.5mA -

A_IN3 3 Wejscie liniowe 0-10V <0.5mA -

A_IN3 4 Wejscie liniowe 0-10V <0.5mA -

GND 5 Masa - -

12v 6 Zasilanie pomocnicze 12V/50mA 50mA -

A _OUT1 7 Wyjscie liniowe 0-10V max. 5mA Poziom mocy wyjsciowej
A_OUT2 8 Wyjscie liniowe 0-10V max. 5SmA -

A_OUT3 9 Wyjscie liniowe 0-10V max. 5SmA -

W standardowej konfiguracji wykorzystywane sg tylko 2 sygnaty: A_IN1 oraz A_OUTL1.

UI_SBP_v6r00a_PL (002).docx
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A_IN1 - sygnat wejsciowy odpowiedzialny za zadawanie amplitudy wyjsciowej generatora. Wartos¢ napiecia wejsciowego
podawanego na to wejscie ustala w sposdb liniowy amplitude wyjsciowa generatora w zakresie od 10% amplitudy do 100%. Jesli
poziom sygnatu na wejsciu jest ponizej 10% zakresu, nastawiana jest wartos¢ zdefiniowana w programie zgrzewania.

Awy = Ua_in1/ 10 * 100%

gdzie: Awy - zadana amplituda wyjsciowa generatora (w %),

Ua_in1 - napigcie w woltach panujgce na wejsciu liniowym A_IN1,

Np. jesli na wejscie A_IN1 podane jest napiecie 5V to amplituda wyjsciowa generatora zostanie ustawiona na 50%.

A_OUT1 - sygnat wyjsciowy podajgcy wartos¢ mocy chwilowej oddawanej do obcigzenia przez generator. Wartos¢ napiecia
wyjsciowego odpowiada liniowo wartosci mocy wyjsciowej w watach w zakresie od 0 do maksymalnej mocy wyjsciowej danego
modelu (3000 W dla SBP320; 5000 W dla SBP520 itp.). Np. napiecie wynoszace 1 V w SBP320 oznacza, ze aktualna moc wyjsciowa
wynosi 300 W.

Zasilanie pomocnicze 12V/50mA - modut wyposazony jest w wewnetrzny, izolowany zasilacz o napieciu 12 V + 5%. Napiecie to

dostepne jest na ztgczu DB9 i moze zosta¢ wykorzystane do zasilania dodatkowych obwoddéw, przy czym catkowity pobdr pradu
przez dotaczone obwody nie moze przekraczaé 50 mA.

3.3.2. Wejscia-wyjscia cyfrowe

" Sy ] _O"\'\ . DHP8-15F
o | | START SCAN D INL__ 2 _OO_ |GND24 1
2y o10D INGND __ |
ov [ ] START WELDING D IN2 3 | o
24V o 11 D OUT COM
ov [ ] STOP WELDING D IN3 4 | o
ol 12D OUTl READY ]
D IN4A 5
=—22>10
24v START/STOF Ol 13D OUT2 RUNNING__~"__
ov_| | WELDING ~ D IN4B 6 | o
ol 14D OUT3 SCANNING ~__
D OUTSA 7 | o
o oUT<E s o 15D OUT4 ERROR __~_ |
—=" 10
/

Rys. 4. Schemat ztgcza DB15F

Tab. 2. Opis sygnatéw na ztaczu wejs¢-wyjs¢ cyfrowych.

Nazwa Nr styku Wydajnos¢ pradowa .
Typ sygnatu i Znaczenie sygnatu
sygnatu ztacza B15 /pobor pradu
24V 1 Wyjscie zasilania 24V 1.5A
D_IN1 2 Wejscie dwustanowe 0/24V <0.5mA Start skanowania
D_IN2 3 Wejscie dwustanowe 0/24V <0.5mA Start zgrzewania
D_IN3 4 Wejscie dwustanowe 0/24V <0.5mA Stop zgrzewania
D_IN4A 5 Wejscie dwustanowe 0/24V X
] <0.5mA Start/stop zgrzewania
D_IN4B 6 ptywajace
D_OUTSA ! Wyjscie przekaznikowe ptywajace 1A/48VAC -
D_OUT5B 8
GND24 9 Masa zasilania 24V - -
D_IN_GND 10 Masa wejsc¢ 1...3 - -
D_OUT_COM 11 Styk wspdlny wyjsé 1...4
D_OuT1 12 Wyjscie przekaznikowe NO 1A/48VAC Gotowosé
D_OuUT2 13 Wyjscie przekaznikowe NO 1A/48VAC Zgrzewanie
D_OuUT3 14 Wyjscie przekaznikowe NO 1A/48VAC Skanowanie
D_OuT4 15 Wyjscie przekaznikowe NO 1A/48VAC Btad

UI_SBP_v6r00a_PL (002).docx 7/30
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D_IN1 — podanie dodatniego impulsu o czasie trwania >100ms powoduje uruchomienie procesu skanowania generatora,
tak jak ma to miejsce po wtgczeniu zasilania. Nastepuje to tylko jesli generator jest w gotowosci i nie przebiega proces
zgrzewania.

D_IN2 — podanie dodatniego impulsu o czasie trwania >100ms powoduje uruchomienie procesu zgrzewania wedtug
ustawionego programu (start wyzwalany impulsem).

D_IN3 — podanie dodatniego impulsu o czasie trwania >100ms powoduje zatrzymanie procesu zgrzewania o ile trwa (stop
wyzwalany impulsem).

D_IN4 — podanie stanu wysokiego powoduje uruchomienie procesu zgrzewania wedtug ustawionego programu, podanie
stanu niskiego, jesli wczesniej na tym wejsciu podany byt stan wysoki powoduje zatrzymanie procesu zgrzewania
(start/stop wyzwalany poziomem). UWAGA Wyjscie ptywajgce — stan nalezy podac¢ pomiedzy styki D_IN4A i D_IN4B
z dowolng polaryzacja.

D_0OuT1 — styk zwarty oznacza gotowosc¢ generatora (zasilanie wtgczone, skanowanie zakoriczone).

D_OuT2 — styk zwarty oznacza trwanie procesu zgrzewania.

D_OuUT3 — styk zwarty oznacza trwanie procesu skanowania.

D_0OuUT4 — styk zwarty oznacza wystgpienie btedu.

24V — wyjscie zasilania pomocniczego 24V DC/ 1.5A ktére mozna wykorzystaé do zasilania automatyki zewnetrzne;j.

3.4. Port komunikacyjny RS485 MODBUS RTU

Generator wyposazony jest w port komunikacyjny RS485 obstugujgcy transmisje MODBUS RTU.

Na karcie wejs¢ wyj$¢ urzadzenia znajduje sie ztgcze RJ45 oznaczone jako RS485 do ktérego nalezy podtaczyé skretke UTP. Schemat
przytaczeniowy przedstawiono na rysunku 5.

12345678
C-————1

A e | — SVoul
o O
RIJHSE-5081 I
o [ = X3
10 ﬂ = RT 3 R
= 3 RS485 A
= 5 RS485 B
11 = rx. 20 :
2 q =5 O RS485 7 :
J 8 RS485 Y ¢
1. White Orange 5. White Blue GND
2. Orange 6. Green B
3. White Green 7. White Brown
4, Blue 8. Brown

Rys. 5. Schemat ztgcza RJ45 oraz przewodu i wtyczki interfejsu RS 485

Linie nadawcze i odbiorcze sg rozdzielone na ztgczu. Do pracy w trybie RS485 nalezy potaczy¢ ze sobg
odpowiednie linie (jak zaznaczono przerywang linig na schemacie). Na ztagczu dostepne jest pomocnicze

napiecie wyjsciowe 5V o wydajnosci pragdowej 100mA.

Aby wtaczy¢ modut komunikacji MODBUS RTU nalezy w menu USTAWIENIA przestawié¢ przetgcznik
aktywnosci w pozycji RS 485 na aktywny (zielony) poprzez jego klikniecie.
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MODBUS RTU
Transmisja RS485/RS422
Konfiguracja: 8 bitéw danych, bez parzystosci, 1 bit stop
Predkos¢: 9600 bps (mozliwos¢ zmiany USTAWIENIA->RS485)
Adres generatora: 0xAA (mozliwos¢ zmiany USTAWIENIA->RS485)

Dostepne komendy:

(SonNic BLASTERES g

FC 03 — Odczyt n rejestréw konfiguracyjnych

FC 04 — Odczyt n rejestrow wejsciowych
FC 06 — Zapis jednego rejestru konfiguracyjnego

FC 16 — Zapis n rejestrow konfiguracyjnych

Mapa rejestrow:
Rejestry wejsciowe (tylko do odczytu, komenda FC 04), numer od 30001:

30001:

30002:
30003:
30004:
30005:
30006:
30007:

uintl6 status;

uintl6é power;
uintl6 amplitude;
uintl6 Uout;
uint16 lout;
uintlé Zout;

uintlé Zph;

Zabezpieczenia:

30008:
30009:
30010:

uintl6 protection;
uintl6 Uprot;

uintl6 I_prot;

pole bitowe statusu: (adr:0)

GEN_IDLE 0x00 - Generator gotowy, nie zgrzewa

GEN_SCANNING 0x01 - Generator skanuje

GEN_WELDING 0x02 - Generator zgrzewa

GEN_ERROR 0x03 - wystgpit btagd (zabezpieczenia)

GEN_MAINS 0x04 - zasilanie sieciowe zataczone (wystepuje rownolegle z pozostatymi)
GEN_SCAN_OK 0x08 -skan zakonczony i poprawny (wystepuje rownolegle z pozostatymi)
Np. 0x12 =0x00+0x04+0x08 — generator gotowy, zasilanie wtgczone, skan poprawny

Np. 0x14 =0x02+0x04+0x08 — generator zgrzewa, zasilanie wtgczone, skan poprawny

Moc w watach (0-3000)

Amplituda z rozdzielczoscig 0.1% (zakres 0-1000)
Napiecie wyjsciowe w woltach

Prad w mA (0.001A)

Chwilowa impedancja uktadu drgajacego w Q

Chwilowa faza impedancji w stopniach

Kod zadziatania zabezpieczenia (kod btedu: 0 — brak, 1 — zab. Napieciowe, 2 — zab. Pragdowe)
Wartos¢ napiecia RMS w momencie zadziatania zabezpieczenia

Wartos¢ pradu RMS w momencie zadziatania zabezpieczenia

Wyniki skanu (rejestry 32-bitowe, traktowane jako 2 rejestry MODBUS):

30011:
30013:
30015:
30017:
30019:
30021:

30022:

30023:

uint32 f_ser;
uint32 z_ser;
uint32 f_par;
uint32 z_par;
uint32 f;

uintl6_t data_valid;

uint1l6_t dig_in;

uint1l6_t dig_out;

Zeskanowana czestotliwo$é rezonansu szeregowego

Zeskanowana impedancja w rezonansie szeregowym
Zeskanowana czestotliwo$¢ rezonansu rownolegtego
Zeskanowana impedancja w rezonansie rownolegtym
Aktualna czestotliwosc¢ pracy

Poprawnos¢ danych wejsé-wyjsé cyfrowych (bit 0) oraz analogowych (bit 1), warto$¢ 0x03 —
wszystkie dane poprawne

Wejscia dwustanowe, kolejne bity odpowiadajg kolejnym wejsciom, ilos¢ wejs¢=4 (bity 0..3)

Wyijscia dwustanowe, kolejne bity odpowiadajg kolejnym wyjsciom, ilos¢ wejsé=5 (bity 0..4),
TYLKO ODCZYT
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30024:

30025:
30026:

30027:

30028:
30029:
30030:

uintl6_t

uintl6_t
uintle_t

uintle_t

uintle_t
uintl6_t
uintle_t

analog_in_1;

analog_in_2;
analog_in_3;

analog_in_4;

analog_out_1;
analog_out_2;
analog_out_3;

smart
ultrasonic
systems

SONIC BLASTER PLUS

L_ Wejscia analogowe 1-4, zakres 0-10V, jednostka 1mV (10V=10000)

L Woyjscia analogowe 1-3, zakres 0-10V, jednostka 1mV (10V=10000) , TYLKO ODCZYT

Rejestry konfiguracyjne (odczyt/zapis, komendy FC 04, FC 06, FC 16), numer od 40001:
40001: uintl6 start_stop;

40002: uintl6 set_power;

40003: uintl6 set_amplitude;

0 — zatrzymanie zgrzewania lub skanowania jesli wczesniej zostato uruchomione z MODBUS
1 - rozpoczecie skanowania

2 —rozpoczecie zgrzewania

4 — bezwzgledne zatrzymanie zgrzewania lub skanowania nawet gdy zostato uruchomione
nie z MODBUSa

Zadana moc w watach (0-3000)
(w trybie amplitudy dziata jako ogranicznik mocy)

Zadana amplituda w 0.1 % (zakres 0-1000 czyli 0.0 %-100.0 %) (w trybie mocy dziata jako
ogranicznik amplitudy)
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4. Instrukcja obstugi

4.1. Panel sterowania funkcjami generatora

Generator Sonic Blaster Plus wyposazony jest w graficzny wyswietlacz TFT o przekatnej 7 cali z panelem dotykowym oraz graficznym
interfejsem uzytkownika w formie , kafelkowej”. Klikniecie kazdego , kafelka” powoduje przejscie do odpowiedniego menu.

Widok panelu sterowania generatora Sonic Blaster Plus przedstawiono na rys. 6. Elementy widoczne na panelu podzielono na cztery
gtéwne kategorie, ktérych zacznie przedstawiono w tabelach 3+6:

Kategoria Nazwa Opis

Piktogramy . L .
A . . Diody sygnalizujgce stan pracy urzadzenia
sygnalizacyjne

Interfejsy

B . . Dostepne dla uzytkownika przewodowe interfejsy komunikacyjne
komunikacyjne
Ikony szybkiego L . . . .
C Ikony umozliwiajace szybkie przejscie do wybranego menu uzytkownika
dostepu
D Ekran roboczy Ekran roboczy zawierajacy informacje dla danego poziomu menu uzytkownika

S ONIC BLASTER F:1/15

(Kelelel|[e]

WELDING

Il‘hlv RECORDER

PROGRAMS SETTINGS

tukasiewicz

Rys. 6. Widok ptyty czotowej wraz z opisem gtéwnych elementow

Tab. 3. Piktogramy sygnalizacyjne (Kategoria A)

Nazwa Opis

ZASILANIE Sygnalizuje obecnos¢ napiecia zasilajace generatora.

Sygnalizuje gotowos¢ generatora do pracy. Oznacza, ze skanowanie uktadu

GOTOWOSC . ] . .
drgajacego zakonczyto sie powodzeniem.
PRACA Sygnalizuje prace generatora (proces zgrzewania lub strojenie). Oznacza
obecnos¢ wysokiego napiecia na wyjsciu generatora.
BEAD Sygnalizuje wystgpienie btedu (zadziatanie ktdregos z zabezpieczer) podczas

L3
=]
=}
[V

procesu zgrzewania.
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Tab. 4. Interfajsy komunikacyjne (Kategoria B)

ADMINISTRATOR

Naciéniecie ikony UZYTKOWNIK powoduje przejscie do menu LOGOWANIE

Port Nazwa Opis
MiniUSB MiniUSB Ztacze do podtaczenia do komputera PC w celu transferu plikdw.
Ztacze stuzy do podtgczenia pamieci masowej typu Pendrive. Mozliwe jest
USB Typu A usB skopiowanie plikbw z pamieci wewnetrznej panelu lub aktualizacja
oprogramowania generatora.
Tab. 5. Ikony szybkiego dostepu (Kategoria C)
lkona Nazwa Opis
Aktualny stan urzadzenia:
e © @ STATUS 5
AWARIA/PRACA/GOTOWOSC (czerwony/pomarariczowy/zielony)
& UZYTKOWNIK Ikona zalogowanego uzytkownika z uprawnieniami USER.
USER Naci$niecie ikony UZYTKOWNIK powoduje przejicie do menu LOGOWANIE
g UZYTKOWNIK Ikona zalogowanego uzytkownika z uprawnieniami SERWIS.
SERWIS Nacisniecie ikony UZYTKOWNIK powoduje przejécie do menu LOGOWANIE
o UZYTKOWNIK Ikona zalogowanego uzytkownika z uprawnieniami SERWIS ITR.
@ SERWIS ITR Nacisniecie ikony UZYTKOWNIK powoduje przejécie do menu LOGOWANIE
ﬁ UZYTKOWNIK Ikona zalogowanego uzytkownika z uprawnieniami ADMINISTRATOR.

Ikona aktywnej/dezaktywowanej komunikacji USB

UsB

Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu USTAWIENIA

Ikona aktywnej/dezaktywowanej komunikacji WIFI
- WIFI

Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu USTAWIENIA

Ikona aktywnej/dezaktywowanej komunikacji ETHERNET
% ETHERNET ) )

Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu USTAWIENIA

Nacisniecie ikony powoduje wykonanie zrzutu ekranu na karte pamieci SD
m ZRZUT EKRANU

14:09:22

10.12.2018

GODZINA/DATA

Aktualna godzina i data

Nacisniecie ikony powoduje przejscie do menu ZEGAR

UI_SBP_v6r00a_PL (002).docx
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Tab. 6. Ikony ekranu roboczego (Kategoria D)

lkona Nazwa Opis

I

—— ZGRZEWANIE Przejscie do menu z podstawowymi informacjami o procesie zgrzewania

Py

f! I REJESTRATOR Przejscie do menu z rejestracjg parametrow cyklu zgrzewania

a DZIENNIK Przejscie do menu dziennika zdarzen

4;7.5 POMIARY Przejscie do menu z informacjami dotyczagcymi pomiaréw, zabezpieczen i
wynikéw skanowania ultradzwiekowego uktadu drgajacego

PROGRAMY Przejscie do menu z wyborem predefiniowanych programoéw zgrzewania

USTAWIENIA
Przejscie do menu ustawien zgrzewarki

LOGOWANIE Przejscie do menu logowania uzytkownika z okreslonymi poziomami dostepu
ZEGAR Przejscie do menu nastaw daty i czasu
POMOC Informacje dotyczace urzadzenia i dostawcy

Q| (B ve] (£¥) [T

4.1.1. Okno procesu zgrzewania ZGRZEWANIE

Okno ZGRZEWANIE (rys. 7) wyswietla podstawowe informacje o procesie zgrzewania oraz umozliwia reczne uruchomienie badz
zatrzymanie procesu zgrzewania, a takze uruchomienie procesu skanowania p arametréw ultradzwiekowego uktadu drgajacego.

ZGRZEWANIE

Aktywny Program: PROGRAM 1
Pset: 0 W P out: 0.0 W
Amp set: 0.0 % Amp out: 0.0 %
URMS: 0V Uht1:0V
I RMS: 0.000 A 1 h1: 0.000 A
|Z]: 0 ohm Z Phase: 0 deg
f: 0.0 Hz Sonotrode P: 0.00 bar

Rys. 7. Menu ZGRZEWANIE
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Tab. 7. Ikony i parametry menu ZGRZEWANIE

lkona Nazwa Opis

Nacisniecie ikony powoduje uruchomienie aktywnego programu

Uruchomienie zgrzewania.
zgrzewania Wyszarzenie ikony informuje o niewykonaniu skanowaniu
ultradZzwiekowego uktadu drgajacego.

Nacisniecie ikony uruchamia skan parametréw ultradzwiekowego uktadu drgajgcego.

C&\ Uruchomienie
skanowania Woyszarzenie ikony informuje o niewykonaniu skanowaniu ultradzwiekowego uktadu
drgajacego.
Zatrzymanie Nacisniecie ikony zatrzymuje dziatanie aktywnego programu zgrzewania lub
zgrzewania skanowania ultradZzwiekowego uktadu drgajacego
Parametr Opis
Aktywny Nazwa programu, wedtug ktérego nastepuje proces zgrzewania
Program prog ) g g epuje p g
Zadana moc wyjsciowa generatora. Maksymalna moc dostarczana przez generator. Moc wyjsciowa moze
P set by¢ nizsza od tej wartosci, jesli inny, zadany parametr zostanie osiggniety (np. amplituda wyjsciowa
Amp set).
P out Chwilowa wartos¢ mocy wyjsciowej generatora oddawanej faktycznie do obcigzenia.

Zadana wartos¢ amplitudy wyjsciowej. Amplituda wyjsciowa moze by¢ nizsza od tej wartosci, jesli

Amp set zostanie osiggniety inny, zadany parametr (np. moc zadana P set)

Amp out Chwilowa wartos¢ amplitudy wyjsciowej.

U RMS Chwilowa wartosc¢ skuteczna napiecia wyjsciowego.

Uhl Chwilowa wartosc¢ skuteczna pierwszej harmonicznej napiecia wyjsciowego.
| RMS Chwilowa wartosc¢ skuteczna prgdu obcigzenia.

I hl Chwilowa wartosc¢ skuteczna pierwszej harmonicznej pragdu obcigzenia.

|Z] Modut impedancji obcigzenia.

Z Phase Faza impedancji obcigzenia.

f Aktualna czestotliwosc sygnatu wyjsciowego.

Aktualne cisnienie sitownika dociskajgcego (jesli wykorzystywany jest cyfrowo sterowany regulator

Sonotrode P e )
ci$nienia, w przeciwnym przypadku 0).
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4.1.2. Okno nastaw parametréw PROGRAMY

Menu PROGRAMY (rys. 8) umozliwia wybranie jednego z dwudziestu predefiniowanych programéw zgrzewania. Programy moge
zosta¢ zdefiniowane na przyktad przy korzystania z wielu narzedzi, podczas zmian materiatu, z ktérego wykonywany jest detal lub
podczaj zgrzewania réznych detali jednym narzedziem.

®riA~M

PROGRAMY JE

PROGRAM 1 Tryb - Praca Ciggta [2600W, 3.00bar]

PROGRAM 2 Tryb - Czas [1000ms, 2000W, 2.90bar]
PROGRAM 3 Nie Zdefiniowano
PROGRAM 4 Nie Zdefiniowano
PROGRAM 5 Nie Zdefiniowano
PROGRAM 6 Nie Zdefiniowano

PROGRAM 7 Nie Zdefiniowano
Rys. 8. Menu PROGRAMY

O | G| B | B | () | (] L]

Zgrzewarka pracuje wedtug parametrow zdefiniowanych w aktywnym programie.

Klikniecie danej nastawy powoduje przejscie do okna zadawania wartosci (rys. 9). W przypadku zgrzewania ciggtego w trybie
na amplitude (Mode: Amplitude), utrzymywana jest stata amplituda wyjsciowa, chyba ze wartos¢ mocy wyjsciowej przekroczy
zadang wartos$¢ P. W takim przypadku amplituda jest ograniczana by utrzymac zadang moc (ogranicznik mocy).

@ iA~M

) PROGRAMY

PROGRAM 1
Tryb: Praca Ciggta f_start: 19500Hz
P: 2600W f_stop: 21500Hz
T: 1000ms Sonotrode P: 3.00 bar
Amp: 100% I: 3.50A
E: 1000J U: 2500V

Deaktywuj Konfiguracje

Rys. 9. Okno edycji parametréw programu zgrzewania

Tab. 8. Ikony i parametry menu PROGRAMY

lkona Nazwa Opis
-.u.l"' Program aktywny Pro.gram’aktywr.w, wedtug ktorego nastepuje proces zgrzewania. Aktywny
moze by¢ tylko jeden program.
Program . .
{ 2definiowany Program skonfigurowany, nieaktywny.
Program . . .
x niezdefiniowany Program nieskonfigurowany, nieaktywny.
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Parametr

Opis

PROGRAM 1

Klikniecie nazwy programu powoduje przejscie do edycji nazwy. Nazwa ta wyswietlana bedzie
réwniez w oknie ZGRZEWANIE.

Aktywny program

Powoduje ustawienie programu jako aktualnie uzywanego (nastepny cykl zgrzewania bedzie
wykorzystywat ten program)

Aktywuj/deaktywuj Powoduje ustawienie programu jako zdefiniowanego i dostepnego do wykonania. Jesli pozycja ta
konfiguracje jest dostepna, oznacza to, ze program nie byt dotychczas ustawiony jako aktywny
Tryb Umozliwia zmiane na jeden z trzech trybdw pracy: PRACA CIAGLA/CZAS/ENERGIA
Zadana moc wyjsciowa generatora. Maksymalna moc dostarczana przez generator. Moc
P wyjsciowa moze by¢ nizsza od tej wartosci jesli inny, zadany parametr zostanie osiggniety (np.
amplituda wyjsciowa Amp set).
Zadany czas trwania procesu zgrzewania. Czas trwania procesu moze by¢ krétszy od tej wartosci,
T jesli wczesniej zostanie osiggniety inny, zadany parametr (np. energia) lub nastgpi zadziatanie
ktoregos z zabezpieczen.
Am Zadana wartos¢ amplitudy wyjsciowej. Amplituda wyjsciowa moze by¢ nizsza od tej wartosci, jesli
P zostanie osiggniety inny, zadany parametr (np. moc zadana P set)
E Zadana energia dostarczona w procesie zgrzewania. Energia dostarczona moze by¢ nizsza od tej
wartosci, jesli zostanie osiggniety inny, zadany parametr (np. czas zgrzewania)
£ start Czestotliwos¢ poczatku zakresu roboczego generatora. Wyznacza rdéwniez czestotliwosc
- poczatkowa skanowania.
f stop Czestotliwos¢ konca zakresu roboczego generatora. Wyznacza réwniez czestotliwosé koncowa

skanowania.

Sonotrode P

Zadane ci$nienie docisku sonotrody do zgrzewanego detalu.

Wartos$¢ skuteczna zabezpieczenia prgdowego. Przekroczenie tej wartosci podczas trwania
procesu zgrzewania powoduje natychmiastowe przerwanie procesu i sygnalizacje btedu.

Wartos¢ skuteczna zabezpieczenia napieciowego. Przekroczenie tej wartosci podczas trwania
procesu zgrzewania powoduje natychmiastowe przerwanie procesu i sygnalizacje btedu.

4.1.3.

Okno wyboru trybu zgrzewania TRYB

Okno , Tryb” umozliwia wybdr jednego z nizej opisanych sposobow pracy.

PROGRAMY

®)

Tryb: Praca Ciggta

Tryb: Czas

Tryb: Energia

Rys. 10. Widok menu Programy-Tryb
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Tab. 9 Dostepne tryby pracy

Tryb Opis
Praca ciggta w trybie zadanej amplitudy z ogranicznikiem mocy. Generator ustawia amplitude
Praca ciggta wyjsciowg sygnatu na wartos$¢ zadang (Amp). Jesli moc wyjsciowa osiggnie wartos¢ ogranicznika

mocy (P) to amplituda jest zmniejszana tak, by moc nie przekraczata wartosci zadanej.

Czas Praca w trybie cyklicznym z zadanym czasem trwania procesu.
Energia Praca w trybie cyklicznym z zadang energig dostarczona.
4.1.4. Okno edycji wartosci liczbowych

Okno edycji wartosci numerycznych (rys.11) wystepuje podczas edycji wartosci liczbowych, np. ustawieri programoéw.

(S PROGRAMY
1 2 3

4 5 6 @ Kasuj

8 9 Anuluyj X

Zatwierdz &

Rys. 11. Okno edycji wartosci liczbowych

Aby wprowadzi¢ nowg wartos¢ pola nalezy uzy¢ klawiatury numerycznej i zaakceptowaé. Zmiana wartosci nastepuje natychmiast
po zaakceptowaniu. Opis funkcji ikon przedstawiono w tab. 10.

(]
l Jesli wpisana wartos¢ ma kolor czerwony, oznacza to, ze wartosc jest spoza dopuszczalnego zakresu.

Tab. 10. Opis ikon menu edycji wartosci numerycznych

lkona Nazwa Opis
@ Cofnij Cofnij ostatni wpisany znak

Kasuj Kasuj Skasuj zawartosc pola tekstowego
B Anuluj Anuluj zmiane wprowadzanej wartosci

Zatwierdz Zatwierdz zmiane wprowadzanej wartosci
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4.1.5. Okno pomiaréw, zabezpieczen i wynikéw skanu

Okno POMIARY zawiera liste pozycji podzielong na kilka ekrandw. Poszczegdlne ekrany mozna przetaczaé klawiszami strzatek
gbra/dot na pasku tytutu okna. Okno pomiary podzielono na trzy sekcje:
- POMIARY, przedstawione na rys. 12, w ktérych dostepne sg wyniki pomiardw, opisano w tab. 11
- PARAMETRY SKANU, przedstawione na rys. 13, w ktérych dostepne sg wyniki pomiaréw ultradzwiekowego uktadu
drgajacego, opisano w tab. 12
- BLEDY, przedstawione na rys. 14, w ktérych dostepne wartosci opisano w tab. 13

Napiecie Wyj. (U RMS) ov
Prad Wyj. (I RMS) 0.000 A
Napiecie Wyj. (|U]) ov
Prad Wyj. (]I]) 0.000 A
Impedancija (|Z]) 0.0 ohm
Faza (Phi) 0.0 deg
Czestotliwosc (f) 0.0 Hz

17:10:29

Moc Wyj. (P RMS) o.ow
Moc Wyi. (IPI) 0.0W
Cykl Energii (E) 0J

Czasu (t) 00s
PWM 0.0 %

17:10:31

Max Napiecie Wyj. (U max) ov

Max Prad Wyj. (I max) 0.000 A
Max Moc Wyj. (P max) o.0ow
Max Impedancja (Z max) 0.0 ohm
Min Impedancja (Z min) 0.0 ohm
Max Faza (Phi max) 0.0 deg
Min Faza (Phi min) 0.0 deg

Rys. 12. Okno menu POMIARY w sekcji POMIARY
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Tab. 11. Opis parametrow menu POMIARY sekcji POMIARY

Parametr Opis
Napiecie Wyj. . i - o
(U RMS) Chwilowa wartosc¢ skuteczna napiecia wyjsciowego.
Prad Wyj. Chwilowa wartosc¢ skuteczna pradu obcigzenia.
(I RMS)
Napl(elcllﬁ )Wyj' Chwilowa wartosc¢ skuteczna pierwszej harmonicznej napiecia wyjsciowego.
Pra((ljl\l,\)/yj' Chwilowa wartos¢ skuteczna pierwszej harmonicznej pragdu obcigzenia.
lmpﬁ;T;‘qa Modut impedancji obcigzenia.
Faza . " e
(Phi) Faza impedancji obcigzenia.

Czestotliwos¢

(f)

Aktualna czestotliwosé sygnatu wyjsciowego.

(I;);MSY)J Chwilowa wartos¢ mocy wyjsciowej generatora oddawanej faktycznie do obcigzenia.
MOC Wyj. . ‘s . . . . . . .
(eh Chwilowa wartos$¢ mocy wyjsciowej generatora wyliczona dla pierwszej harmonicznej sygnatu.
Cykl E ii .. . . .
y (Er;ergu Wartosc¢ energii skumulowanej w cyklu zgrzewania.
Czas . .
) Czas trwania cyklu zgrzewania
PWM Wartos¢ chwilowa amplitudy wyjsciowe;.

Max Napiecie Wyj. (U

Maksymalna wartos¢ skutecznego napiecia wyjsciowego podczas trwania procesu.

max)
MAX Prad Wyj. . - .
( r;zx) V) Maksymalna wartos¢ skutecznego pragdu wyjsciowego podczas trwania procesu.
Max Moc Wyj. . - . .
(P max) Maksymalna wartos¢ mocy wyjsciowej podczas trwania procesu.
MAX | dancj . . . Ll .
(;np:zx)anqa Maksymalna wartos¢ modutu impedancji obcigzenia podczas trwania procesu.
MIN | dancj . s . " T .
(;ﬁr;:?n)anqa Minimalna wartos¢ modutu impedancji obcigzenia podczas trwania procesu.
MAX Faza s . " e .
. Maksymalna wartos¢ fazy impedancji obcigzenia podczas trwania procesu.
(Phi max)
MIN FAZA .. . . .. e .
(Phi min) Minimalna warto$¢ fazy impedancji obcigzenia podczas trwania procesu.

Czestotliwosé Szereq. (fs) 0.0 Hz
Impedancja Szereq. (|Zs]) 0.0 ohm
Faza Szereg. (Phi) 0.0 deg
Czestotliwosé Réwn. (fp) 0.0 Hz
Impedancja Réwn. (|Zp|) 0.0 ohm
Faza Réwn. (Phi) 0.0 deg

Rys. 13. Okno menu POMIARY sekcja PARAMETRY SKANU
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Tab. 12. Opis parametréw menu POMIARY sekcji PARAMETRY SKANU

Parametr Opis
Czestotliwos¢ Szereg. o, . . .
(fs) Czestotliwos¢ rezonansu szeregowego uktadu drgajgcego zmierzona podczas skanowania.
s
Impedancja Szereg. . . . L
(12s]) Modut impedancji uktadu drgajgcego dla czestotliwosci rezonansu szeregowego.
3
Faza Szereg. . . . L
(Phi) Faza impedancji uktadu drgajacego dla czestotliwosci rezonansu szeregowego.
i
Czestotliwos¢ Rown. o, 3 . . .
(o) Czestotliwos¢ rezonansu rownolegtego uktadu drgajgcego zmierzona podczas skanowania.
p
Impedancja Réwn. . " . L .
(1Zp) Modut impedancji uktadu drgajgcego dla czestotliwosci rezonansu rownolegtego.
p
Faza Réwn, . . . R .
(Phi) Faza impedancji uktadu drgajacego dla czestotliwosci rezonansu réwnolegtego.
i

Status No Error
Srednie Napiecie Wyj. (U RMS) ov
Sredni Prad Wyj. (I RMS) 0.000 A
Czestotliwosé (f) 0.0 Hz
PWM 0.0 %
Moc Wyj. (P) oow
Impedancija (|Z]) 0.0 Ohm

Rys. 14. Okno menu POMIARY sekcja BtEDY

Tab. 13. Opis parametrow menu POMIARY sekcji BLEDY

Parametr Opis

Status Jesli wystgpito zadziatanie zabezpieczenia, wyswietlany jest typ zabezpieczenia

Srednie Napiecie Wyj.

(U RMS) Wartosc¢ skuteczna napiecia wyjsciowego w momencie zadziatania zabezpieczenia.

Sredni Prad Wyj.

(I RMS) Wartosc¢ skuteczna pradu obcigzenia w momencie zadziatania zabezpieczenia.

Czestotliwosc

(f)

Wartos¢ czestotliwosci wyjSciowej w momencie zadziatania zabezpieczenia.

PWM Wartos¢ amplitudy w momencie zadziatania zabezpieczenia.

Moc Wyj.
(P)

Wartos¢ mocy wyjsciowej w momencie zadziatania zabezpieczenia.

Impedancja

(121)

Wartos¢ impedancji obcigzenia w momencie zadziatania zabezpieczenia.
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4.1.6. Okno logowania

Okno logowania (rys. 15) umozliwia zalogowanie uzytkownika za pomocg hasta numerycznego (PIN). Mozliwe jest zalogowanie
uzytkownikdw o réznych prawach dostepu. Prawa uszeregowane sg nastepujaco od najnizszych do najwyzszych uprawnien:

USER X < ADMINISTRATOR < CLIENT SERVICE < ITR SERVICE

Zalogowanie uzytkownika o wyzszym poziomie uprawnien pozwala na edycje haset dostepu uzytkownikom o nizszym poziomie
uprawnien (rys. 16). Opis ikon oraz parametrow menu LOGOWANIE przedstawiono w tab. 14.

ry Po wtaczeniu zasilania nastepuje automatyczne zalogowanie uzytkownika o najwyzszych uprawnieniach
l ktérego hasto zawiera same zera. Ustawienie danemu uzytkownikowi hasta innego niz same zera wytacza

mozliwosc¢ jego autologowania po wtgczeniu zasilania.

®2
(&) LOGOWANIE

ADMINISTRATOR
CLIENT SERVICE
ITR SERVICE

(&) LOGOWANIE

ZMIEN HASLO

Edit: USER 1

Edit: USER 2

Edit: USER 3

CLIENT SERVICE Edit: ADMINISTRATOR

Rys. 16. Okno zalogowanego uzytkownika

UI_SBP_v6r00a_PL (002).docx 21/30



smart
[5 ONIC BLASTER E&HEE SONIC BLASTER PLUS

Tab.14. Opis parametrow menu LOGOWANIE

lkona Nazwa Opis
UZYTKOWNIK
& Ikona uzytkownika z uprawnieniami USER
USER
UZYTKOWNIK
Ikona uzytkownika z uprawnieniami SERWIS
SERWIS
o UZYTKOWNIK
@ Ikona z uzytkownika z uprawnieniami SERWIS ITR
SERWIS ITR
UZYTKOWNIK
ﬁ Ikona uzytkownika z uprawnieniami ADMINISTRATOR
ADMINISTRATOR
Parametr Opis
ZMIEN HAStO Zmiana hasta zalogowanego uzytkownika
EDIT Zmiana hasta uzytkownikow o nizszych uprawnieniach
WYLOGU) Wylogowanie uzytkownika

4.1.7. Okno logowania

W oknie rejestratora (Rys. 17) mozliwe jest przegladanie dostepnych plikow rejestratora, wybranie pliku do otwarcia, wybranie do
4 parametréw do jednoczesnego wyswietlenia oraz wtgczenie/wytgczenie wyswietlania danego wykresu. Dostepne s3 tez ustawienia
wykresu w ktdrych mozna zmieni¢ parametry wykresu, w tym zakres danych do wyswietlenia, skalowanie osi, grubos¢ linii wykresu,
skale logarytmiczng itp. Przy otwarciu pliku rejestratora wiele parametréw ustawia sie automatycznie (np. skala logarytmiczna
impedancji w przypadku skanu) oraz nastepuje auto skalowanie osi. Dzieki temu, przegladanie plikow jest wygodniejsze.

S_2018.12.03_17-28-05

|Z] [Ohm]
L1
Z ph [rad]

156 199 2 20 2 20 2

04 208 -
freq [Hz] x10* ‘

Rys. 17. Okno REJESTRATORA

Menu wyboru pliku (rys. 18) zawiera pozycje wyboru czy przegladane majg by¢ skany czy procesy zgrzewania oraz liste plikdéw do
wyboru. Lista plikdw wyswietlana jest w kolejnosci ich tworzenia. W zaleznosci od ilosci plikdw zmienia sie ilos$¢ stron przegladarki

plikow.
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RECORDER (#) m

SCANS WELDS R_2018.12.10 19-35-05.rec R_2018.11.22_19-27-53.rec

R_2018.12.10 19-35-25.rec R_2018.11.22_19-30-46.rec
R_2018.11.22_18-05-41.rec R_2018.11.22_19-31-51.rec
R_2018.11.22_19-21-57.rec R_2018.11.28_10-36-16.rec
R_2018.11.22_19-22-27.rec R_2018.11.30_13-28-25.rec
R_2018.11.22_19-23-27.rec R_2018.11.30_13-28-56.rec
R_2018.11.22_19-26-40.rec R_2018.11.30_13-32-29.rec

Rys. 18. Okno wyboru pliku REJESTRATORA

Po wybraniu pliku do wyswietlenia nastepuje wczytanie danych z pliku, automatyczne wyskalowanie osi wykresu i wyswietlenie
zestawu domysinych parametrow. W trybie wyswietlania skandw wyswietlany jest modut impedancji uktadu w skali logarytmicznej
oraz faza impedancji.

Podczas wyswietlania wykresu, mozliwe jest powiekszenie go w dwadch trybach: ukrycie legendy wykresu lub maksymalizacja
wykresu na caty ekran. Na rys. 19 przedstawiono wyglad okna rejestratora w trybie cze$ciowej maksymalizacji (ukrytej legendy) oraz

1=

w trybie maksymalizacji petnoekranowe;.
TS |
$_2018.12.03_17-28-05 @] {

o3
1

p

AN

025

00847

EX)

4
Lol )
§

|Z| [Ohm]
Z ph [rad]

25

2845

|Z| [Ohm]
Z ph [rad]
E]

2748

2845

P,
==
Ll
e
&3
L L Ll

15

.35

s .5

= = z o o o 205 - 3 — - —~ ™ o o
freq [Hz] x10° freq [Hz] x10° ‘

Rys. 19. Okno wykresu parametrow ultradZwiekowego uktadu drgajgcego

4

Wykres wyposazony jest standardowo w jedng o$ odcietych (w przypadku przegladania pliku skanu jest to o$ czestotliwosci, w
przypadku pliku z procesu zgrzewania jest to czas podany w milisekundach) oraz w dwie osie rzednych. W opcjach wykresu mozliwe
jest wytgczenie dodatkowej osi rzednych, zmiana zakresu osi, wybdr skali (liniowa lub logarytmiczna) oraz szeregu opcji graficznych
wykresu.

Po zatadowaniu wykresu mozliwy jest wybdr danych wyswietlanych na danym wykresie oraz wtgczenie badz wytgczenie danego
wykresu. Dostepne sg 4 wykresy do wykorzystania a kazdy z nich moze wyswietla¢ jeden z 12 dostepnych parametréw. Na rys. 20
przedstawiono okno wyboru parametru do wyswietlenia oraz okno wykresu w trybie wyswietlania 4 przebiegdw jednoczesnie.
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Rys. 20. Okno wyboru parametru do wyswietlenia oraz okno wykresu w trybie wyswietlania 4 przebiegdéw jednoczesnie

4.1.8. Okno ustawiania daty i czasu

Okno ustawienia daty i czasu (Rys. 21) to umozliwia zmiane daty i czasu systemowego.

Data 23.12.2018

Czas 14:02:34

Rys. 21. Okno ustawienia daty i czasu

4.2. Uruchomienie generatora

Przed uruchomieniem generatora nalezy upewnic sie, ze zostat on poprawnie dotgczony do stanowiska realizujacego
technologie ultradZzwiekowga. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢é na poprawnosc i pewnosé potaczenia generatora z uktadem
drgajgcym za pomoca kabla WN. W celu uruchomienia generatora nalezy wtgczy¢ zasilanie generatora za pomoca wtgcznika zasilania
znajdujgcego sie na ptycie tylnej generatora. Wtgczenie zasilania zostanie zasygnalizowane zapaleniem symbolu ZASILANIE .,
podwdjnym sygnatem dzwiekowym oraz pojawieniem sie menu gtéwnego na wyswietlaczu urzadzenia. Kazdorazowo, po zataczeniu
zasilania, generator wykonuje procedure skanowania uktadu drgajacego. Procedura ta sygnalizowana jest poprzez Swiecenie
symbolu PRACA E na ptycie czotowej generatora. Po wybraniu pozycji ZGRZEWANIE (oznaczonej kolorem czerwonym w menu
gtéwnym) widoczne sg zmiany czestotliwosci pobudzenia uktadu drgajgcego w nastawionym zakresie pracy generatora. Procedura
ta ma na celu okreslenie parametrow pracy uktadu drgajgcego i eliminuje konieczno$¢ recznej nastawy tych parametréw.
Jednoczesnie, procedura zapewnia kontrole poprawnosci potgczenia generatora z uktadem drgajacym oraz jego sprawnosé.

Jesli procedura strojenia zakonczy sie poprawnie, generator przejdzie do trybu gotowosci, co sygnalizowane jest zapaleniem symbolu
GOTOWOSC - W przeciwnym razie, symbol gotowosci nie zostanie zapalony a generator nie zezwoli na uruchomieni procesu
zgrzewania.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci generator jest gotowy do pracy. Rozpoczecie cyklu zgrzewania nastepuje w chwili wymuszenia
prawidtowego sygnatu startu na wejsciach dwustanowych karty wejs¢-wyjs¢ (patrz punkt 4.3.2), wystaniu komendy uruchomienia
za posrednictwem protokotu MODBUS RTU (o ile aktywne, patrz punkt 4.4) lub z poziomu panelu sterujgcego za pomocg klawisza
START w menu ZGRZEWANIE

UI_SBP_v6r00a_PL (002).docx 24/30



SONIC BLASTER PLUS

N -
A\

(SonNic BLASTERES g

Whytgczenia zasilania generatora dokonuje sie za pomocg wtgcznika zasilania na ptycie tylnej generatora.
Niezalecane jest wylaczanie =zasilania generatora podczas generacji wysokonapieciowego sygnatu
wyjsciowego. Jest to dopuszczalne tylko w wyjatkowych wypadkach takich, jak np.: zagrozenie zycia lub
zdrowia operatora, zagrozenie pozarowe, awaria linii technologicznej itp. Generacja wysokonapieciowego

sygnatu wyjsciowego sygnalizowana jest przez Swiecenie symbolu &8 PRACA na ptycie czotowej generatora.

Woytaczenia zasilania generatora dokonuje sie za pomocg witacznika zasilania na ptycie tylnej generatora.
Niezalecane jest wytgczanie zasilania generatora podczas generacji wysokonapieciowego sygnatu
wyjsciowego. Jest to dopuszczalne tylko w wyjatkowych wypadkach takich, jak np.: zagrozenie zycia lub
zdrowia operatora, zagrozenie pozarowe, awaria linii technologicznej itp. Generacja wysokonapieciowego
sygnatu wyjsciowego sygnalizowana jest przez swiecenie symbolu PRACA na ptycie czotowej generatora.

Fabryczne hasto dla uprawnien Administrator sktada sie z samych zer, co powoduje, ze generator loguje sie
automatycznie jako Administrator. W celu ograniczenia dostepu do zaawansowanych funkcji generatora
osobom niepowotanym nalezy zmieni¢ hasto administratora na inne niz ztozone z samych zer.

5. Dane techniczne

Sonic Blaster Plus

Parametr ; ; ; ,

SBP220 | SBP320 | SBP520 | SBP230 SBP240
Napiecie zasilania ~230V AC, 50Hz
Pobér mocy 25kvVA | 35kvA | 55kVA 2,5kVA 2,5 kVA
Zakres czestotliwosci pracy 18 — 25 kHz 25 kHz — 35 kHz 35 kHz — 45 kHz
Moc dysponowana 2 kw E 3 kW E 5 kw 2 kw 2 kw
Wejscia dwustanowe (0-24V)
Liczba wejs¢ 4
Minimalne napiecie pobudzenia 5VDC
Pobér pradu wejscia <12 mA przy 24V
Rodzaj ztgcza DB15M
Wyjscia dwustanowe (przekaznikowe)
Liczba wyjs¢ 5
Zdolno$é taczeniowa przy -==24VDC; 1 A;
obcigzeniu rezystancyjnym ~48 V AC; 2 A;
Rodzaj ztgcza DB15M
Wejscia analogowe
Liczba wejs¢ 4
Zakres napie¢ mierzonych 0-10 vDC
Impedancja wejscia 40 kQ
Rodzaj ztacza DB9M
Wyjscia analogowe
Liczba wyjsé¢ 3
Zakres napie¢ mierzonych 0-10 vDC
Rodzaj ztgcza DB15M
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Zegar

Doktadnosc¢ zegara

<1,5min./ miesigc

Stopien ochrony

Stopien ochrony obudowy IP 30
Klasa ochronnosci |
Masa i wymiary

Masa 12kg

szeroko$¢/wysokosé/gtebokosé

373/157/383 mm (rys. 22)

Warunki sSrodowiskowe

Temperatura pracy 0°C...+45°C
Temperatura przechowywania -30°C...+70°C
Wilgotnos¢ <75 % (przy 20 °C)

Wyposazenie standardowe

Kabel wysokiego napiecia (kabel WN);

Kabel zasilajacy z wtyczka IEC C19
Instrukcja Uzytkowania

Rys. 22. Wymiary generatora SONIC BLASTER Plus
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S ONIC BLASTER F-175
A==

LOGGING

122,5
129,8

) 198,2

156,9 15,7

176,1 15,7

Rys. 23. Wymiary panelu odfgczalnego generatora SONIC BLASTER Plus

6. Uwagi producenta

6.1. Konserwacja, przeglady okresowe i naprawy

N

Czynnosci konserwacyjne moga by¢ wykonywane przez uzytkownika po uprzednim odtgczeniu generatora od sieci
zasilajgcej oraz odtaczeniu przytaczy sterowania i przytgcza uktadu drgajacego. Konserwacja generatora polega na
okresowym wyczyszczeniu ptyty czotowej za pomocg suchej lub lekko wilgotnej szmatki. Niedopuszczalne sg préby

czyszczenia generatora poprzez rozmontowanie go lub demontaz jakiejkolwiek czesci sktadowej obudowy. Generator wyposazony

jest w obudowe chroniong przed dostepem pytu do wnetrza umozliwiajacg poprawne chtodzenie. Wentylatory chtodzace generator,

znajdujace sie na ptycie tylnej urzadzenia, wyposazone sg w filtry przeciwpytowe. Filtry te nalezy wyczysci¢ badz wymienié na nowe
po stwierdzeniu ich znacznego zabrudzenia.

Aby zdemontowac filtry przeciwpytowe, nalezy pociggnac za plastikowe ostony filtrow. S3 one zamocowane
za pomocg zatrzaskow. Po wyczyszczeniu lub wymianie gabek filtracyjnych nalezy zamontowac je ponownie.

A { Nie wolno wtgczac zasilania generatora, podczas gdy filtry przeciwpytowe sg zdemontowane.
A <||: W zadnym wypadku nie wolno zastania¢ otworéw wentylacyjnych obudowy w czasie pracy generatora.

Z chwilg zaobserwowania jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy generatora, nalezy skontaktowac sie z
producentem. Naprawy i przeglady generatora moga by¢ wykonywane wytacznie przez producenta.

Generator SONIC BLASTER Plus posiada wbudowang baterie podtrzymujgca pamiec¢ oraz zegar czasu rzeczywistego. Bateria ta

wystarcza na 10 lat pracy generatora lub 5 lat przechowywania. Przed uptywem 5 lat od momentu wyprodukowania lub ostatniego

przegladu zaleca sie przekazanie generatora do producenta celem wymiany baterii i wykonania przegladu.
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6.2. Wykaz czesci zamiennych dostarczanych na zyczenie uzytkownika

e  Kabel WN (taczacy generator z uktadem drgajacym) z wtyczkami LEMO;
e  Kabel zasilajgcy z wtyczka IEC C19 o dtugosci 2m.
e Gabki filtracyjne filtrow przeciwpytowych.

6.3. Instrukcja BHP

Bolec uziemiajacy wtyczki generatora musi byc¢ skutecznie potgczony z obwodem ochronnym instalacji elektrycznej, przewodem o
przekroju nie mniejszym niz 2,5 mm?2Cu.

Przewod WN tgczacy generator SONIC BLASTER Plus z uktadem drgajgcym nie moze posiadaé sladow uszkodzen izolacji. Uszkodzony
przewdd nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowy, dostarczony przez producenta. Zabrania sie uzytkowania generatora z uszkodzo-
nym przewodem wysokiego napiecia, naprawy przewodu lub stosowania przewodu innego niz dostarczony przez producenta.
Pracownicy obstugujgcy generator SONIC BLASTER Plus muszg zapoznac sie z instrukcja uzytkowania oraz stosowa¢ odpowiednie
narzedzia i sprzet ochronny do pracy przy technologiach ultradzwiekowych. W szczegdlnosci, niezbedne jest posiadanie przez pra-
cownikéw ochrony stuchu, jezeli maszyna ultradZzwiekowa nie zapewnia dostatecznego stopnia ochrony.

Wszystkie naprawy mogg by¢é wykonywane wytacznie przez producenta.

6.4. Przechowywanie i transport

—

Generator SONIC BLASTER Plus powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach zamknietych w normalnych
warunkach mikroklimatycznych. Atmosfera pomieszczen powinna by¢ wolna od opardw zrgcych.
Zaleca sie przewozi¢ generator w oryginalnym opakowaniu dostarczonym przez producenta. Generator moze

by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu, po zabezpieczeniu przed zamoknieciem, mrozami oraz
ﬁ —  zabrudzeniami i uszkodzeniami mechanicznymi. Szczegding uwage nalezy zwrdci¢ na zabezpieczenie przewodu
WN. Po kazdorazowym transporcie w warunkach innych niz warunki pracy, generator wymaga 24-godzinnej

reklimatyzacji w temperaturze pokojowej zanim moze zosta¢ uruchomiony. W szczegdlnosci dotyczy to przewozu
w warunkach zwiekszonej wilgotnosci lub przy zmianach temperatury mogacych prowadzi¢ do kondensacji pary
wodne;j.

6.5. Utylizacja

Niniejszego urzadzenia nie wolno usuwac wraz ze zwyktymi odpadami domowymi. Do obowigzkdw uzytkownika

nalezy recykling i oddzielne usuwanie urzadzen tego typu. Wyzej wymienione odpady nalezy wrzucaé¢ do
@ pojemnikdéw przeznaczonych do recyklingu zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Jezeli uzytkownik

nie ma odpowiedniej wiedzy w tym zakresie, powinien zwrdécic¢ sie z zapytaniem do odpowiednich witadz
lokalnych lub zaktadu utylizacji odpaddw.
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KARTA GWARANCYJNA

Gwarantem jakosci modutu SONIC BLASTER Plus jest jego producent: Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Tele- i
Radiotechniczny z siedziba ul. Ratuszowa 11; 03-450 Warszawa.

W przypadku powstania w module zgrzewania ultradzwiekowego SONIC BLASTER Plus o numerze seryjnym.
................................................... wad z winy Producenta — Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Tele- i Radiotechniczny,
zobowigzuje sie on usunac je nieodptatnie w terminie 21 dni roboczych od dnia dostarczenia modutu zgrzewania do siedziby
Producenta.

W wypadku stwierdzenia przez Producenta, ze modut byt eksploatowany niezgodnie z Instrukcja Uzytkowania. Producent ma
prawo odmaéwié uznania gwarancji.

Uprawnienia zwigzane z gwarancjg producenta przystugujg Zamawiajacemu w okresie 12 miesiecy od dnia zakupu urzadzenia.
Gwarancja nie s objete elementy ktére podczas uzytkowania zgodnie z instrukcjg ulegajg naturalnemu zuzyciu i stanowig
czes¢ eksploatacyjng przed uptywem okresu gwarancji. Uszkodzenia wynikte z niewtasciwego montazu lub uzytkowania
niezgodnego z instrukcjg obstugi lub brakiem czynnosci konserwatorskich. Uszkodzenia powstate w wyniku pracy z
niewtasciwymi narzedziami, wykorzystywaniem czesci zamiennych nieodpowiednich do danego typu urzadzenia lub
wykonywaniem napraw przez osoby nieupowaznione.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajgcych z przepiséw
kodeksu cywilnego lub ustawy z dnia 30 maja 2014 r. o prawach konsumenta.

Data sprzedazy: Podpis:

Wykaz napraw gwarancyjnych
Lp. Wymieniany element Data wymiany Uwagi
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7. Kontakt

tukasiewicz
Instytut Tele-
i Radiotechniczny

30/30

SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ

INSTYTUT TELE- | RADIOTECHNICZNY
ul. Ratuszowa 11
03-450 Warszawa

tel.: +48 22 590 73 74
e-mail: ultradzwieki@itr.lukasiewicz.gov.pl

www: przemysl.itr.org.pl

SONIC BLASTER PLUS
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